® FABRYKAARMATUR

JAFAR:.

6616
6626

Zawor kulowy zwrotny
gwintowany

Ball check valve
with threaded end

KnanaH wapoBoi 06paTHbIN
pe3b00BOiA

Dane techniczne:

dtugos$¢ zabudowy wg rysunku

potgczenie gwintowe wg PN-EN 10226-1:2006
klasa szczelnosci - A

cisnienie robocze PN16

temperatura czynnika do 120°C

Cechy konstrukcyjne:

Kula zawulkanizowana na catej powierzchni.
Mozliwo$¢ wykonania z wyczystka.
Wszystkie elementy sg zabezpieczone
przed korozjg.

Wykonanie standardowe:

PN16, 70°C, NBR,

farba epoksydowa RAL5005 250 yum *.

Atest higieniczny PZH

Zastosowanie:
Instalacje do $ciekéw, wody przemystowej oraz
innych ptynéw obojetnych chemiczne (NBR
max.+70°C), dla wody pitnej (EPDM max.+120°C)

Figura 6616 do instalacji pompowych
Figura 6626 do instalacji grawitacyjnych

Montaz:

Zawor mozna montowaé na rurociagu
W pozycji poziomej lub pionowej

* - mozliwe inne wykonania

Technical data:

face to face lenght acc. to drawing

thread connections acc. PN-EN 10226-1:2006
leakproofness class - A

working pressure PN16

medium temperature up to 120°C

Design features:

Total sufrace rubbered ball.

Drain plug execution possibility. .

All parts are protected against corrosion
Standard execution:

PN16, 70°C, NBR,

epoxide paint RAL5005 250 um .

Hygienic attest by PZH

Application:

Water lines for sewage, industrial water or other
fluids (NBR max.+70°C), and potable water (EPDM
max.+120°C)

Figure 6616 for pump instalation
Figure 6626 for gravitation instalation

Assembly:

Valve can be assembled on pipe line in
horizontal or vertical position

*- another executions possibility

TexHn4eckue napamMmeTpbl:

CTpowuTernbHas anvHa no puc.

Pesb6oBble coeanHerns corn. PN-EN 10226-1:2006
Knacc repmeTtuyHoct A

Paboyee nasneHne PN16

Temnepartypa pabotsl Ao 120 °C

KOHCprKTVI BHble 0COGEHHOCTH:

LLlap nonHocTbio BynKaHM3MpPOBaH.

Bo3amoxHa Bepcusi C NPOMbIBOYHLIM OTBEPCTUEM.
Bce anemMeHTbI 3alyLLeHbl OT KOPPO3UK.
CTtaHpgapTHOE UCMOMNHeHue:

PN16, 70°C, NBR, anokcugHas kpacka RAL5005
250 mkm .

lueueHu4veckuli cepmugukam lNonbcko20
Yupexdenus MuaueHbl (PZH).

MNpumeHeHue:

B ceTax cTOYHbIX BOA, NPOMbILLNEHHOW BOAbI U
OPYIMX XMMUYeckn HenTpanbHbix xuakocten (NBR
makc.+70 C), ans nutbeBon Bogbl (EPDM makc.+120
C).

Aptukyn 6616 AnA HacoCHbIX YCTaHOBOK
ApTtukyn 6626 Ans rpaBUTaLUOHHbLIX YCTaHOBOK

YcTaHoBKa:

KnanaH MOXHO MOHTUpOBATL Ha prﬁonposone B
rOPU3OHTaNbHOM 1IN BEPTUKANbHOM MNONOXEHUN.

* - BO3MOXHblI Apyrme ncnonHeHusa
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No. Czes¢, Part, fletanb Materiaty, Materials, Matepuan
Korpus Zeliwo szare, zeliwo sferoidalne
1 Body EN-GJL-250, PN-EN 1561:2012
Kopnyc EN-GJS-400-15, PN-EN 1563:2012
Pokrywa Zeliwo szare, zeliwo sferoidalne
2 Bonnet EN-GJL-250, PN-EN 1561:2012
Kpbilwka EN-GJS-400-15, PN-EN 1563:2012
Aluminium
3 g:ha AlSi PN-EN 1706: 2001
WWap Guma NBR, EPDM
PN-ISO 1629: 2005
Uszczelka Guma NBR, EPDM
4  Gasket PN-ISO 1629: 2005
YnnotHeHve
Sruba stal Fe/Zn5, stal nierdzewna
5 Screw PN-EN ISO 4762: 2006
Bont
=z )
=] Zaslepka sruby Parafina
6  Screw stopper
Barnywka 6onta
Uszczelka Guma NBR, EPDM
7  Gasket PN-ISO 1629: 2005
YnnoTHeHue

*) na zyczenie/ for special order/ no 3akasy
A- wyczystka/ drain plug/ npomMbIBO4YHOE OTBEpCTUE
B - zespot czyszczaco-odpowietrzajacy/ raising ball screw/ y3en ouncTku v yaanenust

DN G L H Weight Sposo6b zamawiania/ Order procedure/ Cnoco6 3akasa:
m Bec Nr wyrobu; DN; materialy; PN;
6616 6626 Product number; DN; materials; PN;
[cal] [mm] [kal Ne uspenus; DN; Matepuan; PN;
25 17 120 18 75 1,7 - Przyktad, Example, Mpumep:
6616; DN50; EN-GJS-400-15/EPDM; PN16.

32 5/4” 140 18 75 2,2 -

40 6/4” 150 20 89 3,1 -

50 2’ 220 35 113 5,0 4,2

Montaz, Assembly, YctaHoBKa

VWKRES FUNKCJI Ap=f(Q) DLA ZAWOROW6616
10
DN50
o DN32 DN40
£ DN25
E 1
S
0,1
1 10 100
Q [m/h]

Ze wzgledu na ciggty rozwoj firmy zastrzegamy sobie prawo do modyfikacji produkowanych wyrobdw.
B cBS131 C NOCTOSHHBIM pa3BUTMEM DUPMbI Mbl COXpaHsieM 3a cobol NpaBo BHECEHWS MOANMUKaLWiA B NPOU3BOAMMbIE N3OENWs.
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